'O Audi Communications
Medialnfo

Audi A5: produccidén eficiente y sostenible
en Neckarsulm

e Modernizacion de las instalaciones y procesos de produccion optimizados

e Menor consumo de energia y uso sostenible del agua

e Mayor nivel de automatizacion y tecnologias innovadoras para los mas
altos estandares de calidad

Madrid, 14 de agosto, 2024 - Con la nueva familia Audi A5, la marca de los cuatro aros inicia
la produccién en Neckarsulm de los primeros modelos basados en la Plataforma Premium de
Combustion (PPC) con sistemas de propulsion parcialmente electrificados y equipados con la
nueva arquitectura electrénica. Con un claro enfoque orientado hacia la sostenibilidad y en
linea con la estrategia “360factory”, el objetivo de Audi es que todos los modelos que salgan
de la planta de Neckarsulm a partir de 2025 se produzcan con un balance neutro de emisiones
de carbono®. Para lograrlo, la marca esta apostando por unas lineas de produccién mas
eficientes, un mayor grado de automatizacion y tecnologias innovadoras. El renovado taller
de pintura, que entrara en funcionamiento en 2025, sera uno de los mas modernos de la
industria automovilistica.

Con el inicio de la produccidn del nuevo Audi A5 en Neckarsulm se inicia la mayor fase de
lanzamiento en la historia de la planta. “Gracias a sus muchos arfios de experiencia en la
produccion de vehiculos con motores de combustion y a su competencia en complejos procesos
de puesta en marcha, el equipo de Neckarsulm cuenta con los requisitos previos ideales”, afirma
Gerd Walker, Director de Produccién y Logistica de AUDI AG. Fred Schulze, Director de la
Factoria de Audi Neckarsulm, afiade: “Para la nueva familia Audi A5 la plantilla de Neckarsulm
ha adquirido una mayor cualificacion para los nuevos sistemas y tecnologias de produccion de
automoviles. Al mismo tiempo hemos creado una infraestructura preparada para el futuro”.
Rainer Schirmer, presidente del Comité de Empresa de Audi Neckarsulm, también se muestra
confiado: “Los empleados de Neckarsulm saben manejar la complejidad y son flexibles. Con
estas habilidades contribuiremos al éxito del A5 para nuestro centro y para Audi”.

De este modo, la visién de la marca de los cuatro aros para la produccién del futuro sigue
tomando forma: la empresa esta modernizando, digitalizando y transformando sus plantas para
fabricar automdviles de forma sostenible. Para 2025, Neckarsulm, al igual que todos los
emplazamientos de Audi en el mundo, se ha propuesto lograr una produccién neutra en
emisiones de CO,".

! Audi define balance neutro de emisiones de CO, como un estado en el que, tras agotar otras posibles medidas de
reduccién con respecto a las emisiones de CO, causadas por los productos o actividades de Audi, las emisiones de CO,
que aln estdn presentes y/o son actualmente inevitables en la cadena de suministro, produccién y reciclaje de los
vehiculos Audi se compensan, al menos en términos de cantidad, mediante proyectos voluntarios de compensacion
llevados a cabo en todo el mundo. Aqui no se tienen en cuenta las emisiones de CO, que se producen durante la fase de
uso de un vehiculo, es decir, desde que se entrega un vehiculo al cliente.
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Reduccion del consumo de enegia en el nuevo taller de pintura

Cuando esté operativo en 2025, el renovado taller de pintura de la planta de Neckarsulm estara
entre los mas modernos de la industria del automaévil. Para el lanzamiento del nuevo Audi A5 ya
se han optimizado numerosos procesos, introduciendo procedimientos respetuosos con el
medio ambiente. Aunque las pinturas sostenibles a base de agua son habituales en Audi desde
hace tiempo, los ultimos modelos también se someten a un nuevo proceso de pintado. La
masilla se sustituye por una pintura prezona que puede aplicarse himedo sobre himedo, por lo
que el anterior proceso de secado de la masilla ya no es necesario. Esto permite reducir
considerablemente el consumo de energia: se pueden ahorrar hasta 140 kWh por vehiculo.

En Neckarsulm, Audi confia en métodos modernos y eficaces para evitar la corrosién. La pintura
catédica por inmersién, por ejemplo, incluye la inmersién de la carroceria boca abajo en el
depdsito mediante un proceso de rotacién que ahorra espacio y minimiza la posibilidad de
formacién de burbujas de aire y depdsitos de suciedad. También se utiliza un nuevo proceso para
el secado del revestimiento catddico por inmersién: en lugar del secado exterior ahora se recurre
a un proceso denominado de secado transversal, mediante el cual se insufla aire en el interiory
la carroceria se calienta desde dentro. Ademads de ser mas eficiente desde el punto de vista
energético, el secado transversal se adapta mejor a los futuros vehiculos eléctricos e hibridos y a
sus plataformas con el piso reforzado.

Audi consigue un ahorro de energia adicional de unos 50 kWh por vehiculo gracias a un nuevo
proceso de separacién de la pintura. Anteriormente, la neblina de la pintura se recogia en agua
con un 100% de aire fresco y se desechaba. En el nuevo proceso de separacién en seco, esta
neblina se captura mediante filtros de dltima generacién, lo que permite reutilizar mas del 90
por ciento del aire filtrado, eliminando en gran medida la necesidad de acondicionar el aire
fresco, un proceso que consume mucha energia. AL mismo tiempo, a diferencia de la separacidn
hdimeda convencional, se elimina el uso de agua fresca y de productos quimicos.

Uso sostenible del agua en la produccion

Audi se compromete a utilizar los valiosos recursos hidricos de forma responsable en todos sus
centros, con un plan previsto que contempla reducir a la mitad el consumo de agua ponderado
ecolédgicamente en la produccién para 2035. Para ello, en Neckarsulm se recurre a un ciclo
cerrado de agua que utiliza la planta de tratamiento de aguas residuales de la Asociacién de
Aguas Residuales Unteres Sulmtal, adyacente al emplazamiento. Las nuevas tuberiasy la
tecnologia de la planta garantizan que no se tomard mds agua del cercano canal del Neckar, lo
que permitird ahorrar hasta un 70% de agua dulce a partir de 2025. Ademas, el agua depurada
por la planta de tratamiento de aguas residuales se tratard con la ayuda de sistemas de filtrado
y membranas, antes de volver de nuevo a la planta de tratamiento. El afio pasado Audi se unié a
la Alianza para la Gestién del Agua (AWS), subrayando una vez mds su compromiso con el uso
econdémico y eficiente del agua.

Un alto grado de automatizacion para una calidad superior

Neckarsulm es el primer centro del Grupo que ensambla todos los elementos complementarios
en el taller de carroceria de forma totalmente automatica, lo que mejora la precisién del ajuste
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de estas piezas y minimiza las influencias externas. Sélo para el complejo proceso de ensamblaje
de los paragolpes se utilizan de forma simultanea hasta siete robots.

Como parte de la estrategia de produccién “360factory” de Audi, su cadena de suministro se
basa en el abastecimiento inteligente y automatizado de materiales. Se han creado hojas de ruta
de automatizacidén para cada ubicacién que se estan implementando de forma progresiva.
Neckarsulm fue el primer emplazamiento de Audi en todo el mundo en poner en funcionamiento
los sistemas de transporte sin conductor (DTS), algo que sucedié en 2014. Con el inicio de la
produccién del nuevo Audi A5, mas del 80% de los volimenes de material en el taller de
carroceria se suministran ahora automaticamente.

La fijacién practicamente sin produccion de humo es una primicia mundial en la construccién de
carrocerias. Consiste en fijar los componentes pegados, como las puertas, con pequefios puntos
de soldadura, para evitar que las piezas interiores y exteriores se deslicen. Antes habia que
limpiar numerosos puntos de fijacién soldados, ya que el humo que se produce en el proceso es
corrosivo. El nuevo método elimina casi por completo la acumulacién de residuos gracias a un
flujo de gas giratorio, lo que permite trabajar mds del doble de rdpido en comparacién con las
técnicas anteriores.

Control de calidad de ultima generacion en el taller de carroceria

Las mediciones de control de calidad en el taller de carroceria se realizan en gran parte sin
retirar el vehiculo de la linea de produccién. La nueva tecnologia de medicién se aplica en dos
estaciones: cuatro robots en cada una de ellas utilizan sensores para determinar la precisién
dimensional de los componentes. El resultado de la medicién se evalia mediante software, se
visualiza y se pone a disposicién de los empleados. Al permitir las comprobaciones directamente
en la linea de produccién, con esta nueva tecnologia Audi aumenta de forma significativa el
ndmero de mediciones y puede reaccionar mas rapidamente ante cualquier desviacién. El alto
grado de automatizaciéon tambén permite un control de calidad continuo y sin interrupciones.

Los empleados utilizan tecnologias innovadoras como la realidad aumentada (AR) para
inspeccionar las carrocerias. Una aplicacién de AR en tablets con cdmara integrada muestra en
tiempo real los puntos que deben monitorizarse. Esto permite comprobar y documentar
directamente si, por ejemplo, las soldaduras se han ejecutado de acuerdo con las
especificaciones previstas. El aumento de la eficacia gracias a la digitalizacién es enorme. Por
ejemplo, antes los inspectores tenian que dedicar un gran esfuerzo para determinar las
especificaciones de un cordén de soldadura. Con la tablet y este nuevo sistema, el trabajo se
realiza ahora en sélo unos segundos.

Comunicacién de prensa Audi Informacion y fotos en las websites de
Direccién Comunicaciéon y RR.EE. Audi prensa de Audi

E-mail: nacho.gonzalez@audi.es http://prensa.audi.es

E-mail: alejandro.martin@audi.es https://www.audi-mediacenter.com
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El Grupo Audi es uno de los fabricantes de automéviles y motocicletas de mayor éxito en el segmento
Premium y de lujo. Sus marcas Audi, Bentley, Lamborghini y Ducati producen en 21 plantas distribuidas en
12 paises. Audiy sus socios estdn presentes en mds de 100 mercados en todo el mundo.

En 2023, el Grupo Audi entregé a sus clientes 1,9 millones de automdviles de la marca Audi, 13.560
vehiculos Bentley, 10.112 vehiculos Lamborghiniy 58.224 motocicletas de la marca Ducati. En el afio fiscal
2023, el Grupo Audi alcanzé una facturacién de 69.865 millones de euros y un beneficio operativo de 6.280
millones de euros. EL Grupo Audi emplea a nivel mundial a mds de 87.000 trabajadores, 53.000 de ellos en
Alemania. Con sus atractivas marcas y nuevos modelos, el grupo continda avanzado sistematicamente en su
objetivo para convertirse en un proveedor premium de movilidad sostenible y completamente conectada.
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